Ubersicht: grundlegender Ablauf bei der Herstellung von Tonarbeiten

Die Anfertigung von Tonarbeiten erfolgt nach einem Schema, das im Wesentlichen aus

vier Phasen besteht.

Der Brand, der meist aus zwei Brenngangen besteht, gehoért dabei zu den kritischeren
Phasen, denn hier zeigt sich, ob der Ton richtig verarbeitet wurde.

1. Phase: Anfertigen der Griinware

Die bentigte Tonmenge wird vor der eigentlichen Verarbeitung immer sorgfiltig
durchgekaetet, dies it notwendig, um dea Ton weich und geschmeidig 7u machen,
aber auch damit eingeschlossene Luft entweichen kann.

Der Ton witd nun wie gewiinscht geformt, gestaltet und verziert Danach muss das
Werkstick trockaen, bis es lederbart peworden it

(etrocknzte Tonarbeiten vor dem Brand werden als Grinwae bezeichnet

3. Phase: der zweite Brenngang

Nach dem Robbrand werdes die Tonarbeiten bemalt und glasert, danach erfolgt der
weite Brenngang Dieser wird als Glasubrand bezeichnet

Drurch die Hitze schme[zen die Glasuren und verbinden sich mit dea Werksticken Da
dlie Werksticke kein Wasser mehr enthalten, kann die Aufheizung schneller erfolgen
s beim Robbrand. Die Brenntemperatur hangt von der verwendeten Glasur ab, die
Herstellerangaben missen aber unbedingt eingebalten werden.

Wahrend des Glasurbrands dirfen sich die Werkstiicke kemesfalls berihren

.

4 Phase: das Abkihlen

Nach dem Brand verblesben die Tonarbeiten o lange im Ofen, bis die
Ofeatemperatur auf unter 100 Grad gesunken ist. Ein sofortiges Herausnehmen wirds
71 Rissen und Spriingen in den Wetksticken firen

Um die Abkiblzeit u beschleunigen, kann die Ofentir aber 1 bis Jom weit gedffnet
werden

e

1. Phase: der erste Brenngang

Der erste Brenngang wird Rohbrand genannt, weitere geliufice Bezeichnungen sind
Schrifibrand, Vorbrand oder Biskuitbrand

Da der Ton fetzt noch Wasser enthalt, muss die Temperatur wahrend des Brennens
lengsam gesteioert werden. Wirde die Aufheizung zu schell erolgen, wirde der
Druck des Wasserdampfes zu Rissen fibren oder die Tonarbeiten schlmmstenfall
zetbersten lassen. Zu Beginn wird die Temperatur daber stindlich um 100 Grad
erhit, ab einer Temperatur von 630 Grad stindlich um 130 Grad Die
Endtemperatur, die bei etwa 360 Grad liegt, bleibt dann etwa 20 Minuten lang
bestehen. Bei grolen, dickwandizen und empfindlichen Tonarbeiten erfolgtdie
Aufheizung noch efwas langsamer.

Beim ersten Brenngang dirfen sich die Werksticke im Brennofen beribren, um Platz
Tu sparen, knnen siz auch ineinandergestapelt werdzn, wenn anschiiefend eine
(slastr erfolat D die Warme von unten nach oben stedgt, werden grofle Tonarbeiten
it unteten und kleine Tonarbeiten im oberen Bereich des Ofens pletziert

Nach dem ersten Brenngang werden diz Tonarbeiten Tonscherben oder Schrihware
genanat
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